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Propésito:

La asignatura pertenece al eje basico, se imparte en el cuarto semestre y es de caracter
obligatoria. El principal propdsito es proporcionar a los estudiantes los aspectos fundamentales y
basicos de los procesos que alteren la geometria, propiedades o apariencias de un material y el
ensamble de piezas multiples para la elaboracion de piezas o productos

1. Contextualizacion

Introduccidn:

La asignatura procesos de manufactura proveerd al alumno el dominio de los conceptos basicos su
contexto histdrico y le facilitara poder identificar los procesos de manufactura utilizados para la elaboracién de
piezas o productos

En la Unidad diddctica | se abordan los aspectos generales de la clasificacion de los procesos de manufactura, asi
como la secuencia de las operaciones necesarias para su operacion eficiente.

En la Unidad diddctica Il se abordan aspectos generales del proceso de formado, asi como la secuencia de las
operaciones desde la fase inicial hasta la final para la elaboracién de productos.

En la Unidad diddctica Ill se abordan aspectos generales del proceso de mejora de propiedades y proceso de
mejoramiento de superficies, asi como la secuencia de las operaciones desde la fase inicial hasta la final para la
elaboracion de productos.

En la Unidad didactica IV se abordan aspectos generales del proceso de unién y ensamble, asi como la secuencia
de las operaciones desde la fase inicial hasta la final para la elaboracién de productos.

En la Unidad didactica V se abordan aspectos generales de los sistemas de apoyo a la manufactura que permita
resolver los problemas técnicos y logisticos que aseguren la calidad de los productos manufacturados

Perfil del(los) Estudios
instructor(es): Minimo con posgrado y Licenciatura en Ingenieria industrial, ingenieria quimica
o ingenieria en materiales
Experiencia
Académica. Al menos 1.5 afios en el area o




Profesional. Al menos tres afios de ejercicio profesional en el area de procesos
de manufactura.

Il. Competencias alograr

Competencias genéricas a desarrollar:

e Capacidad de aprender y actualizarse permanentemente. Articula saberes de diversos camposy
establece relaciones entre ellos y su vida cotidiana.

e Trabajo colaborativo. Asume una actitud constructiva, congruente con los conocimientos y habilidades
con los que cuenta dentro de distintos equipos de trabajo.

e (Capacidad para la toma de decisiones. Evalua informacién importante.

e Capacidad para realizar investigacion basica y aplicada. Identifica los sistemas y reglas o principios
medulares que subyacen a una serie de fenédmenos.

Competencias especificas:
OPERACIONES
o Identifica los procesos de fabricacidn desde su fase inicial hasta la obtencién de un producto final
DISENO
o Planeay disefa los experimentos necesarios para obtener los datos que le sirvan de base para el
analisis de una problematica.
PROFESIONALISMO
o Esresponsable de las acciones que realiza

Objetivo General:
Identificar las diferentes tipos de procesos de manufactura, asi como la secuencia de las operaciones

requeridas para la alteracidn geométrica, propiedades y apariencias de los materiales, y los procesos de
ensamble de piezas multiples utilizados en la elaboracién de piezas o productos.

Objetivos Especificos:

1. Conocer el desarrollo histérico y la clasificacion de los procesos basicos de manufactura que existen
para la elaboracién de piezas o productos, asi como los materiales utilizados en los procesos.

2. Identificar la secuencia de operaciones necesarias para el formado de piezas a partir de metales,
procesamiento de particulas, remocién de materiales y en el conformado de laminas

3. Identificar la secuencia de operaciones necesarias el mejoramiento de la calidad de superficies o
propiedades de piezas o productos, requeridos para su uso final.

4. ldentificar la secuencia de operaciones necesarias para la unién de dos o mas componentes que
permita la creacidn de un ensamble o subensamble.

5. Conocer los sistemas de apoyo a la manufactura utilizados para resolver los problemas técnicos y
logisticos que aseguren la calidad de los productos manufacturados

Unidades Diddcticas:

Unidad Didactical — CLASIFICACION DE LOS PROCESOS DE MANUFACTURA

Unidad Didactica Il — PROCESOS DE FORMADO

Unidad Didactica Ill - PROCESOS DE MEJORA DE PROPIEDADES Y MEJORAMIENTO DE SUPERFICIES
Unidad Didactica IV— PROCESOS DE UNION Y ENSAMBLE

Unidad Didactica V — SISTEMAS DE APOYO A LA MANUFACTURA




lll. Didactica del programa

Unidades Diddcticas:

Unidad didactica I. CLASIFICACION DE LOS PROCESO DE MANUFACTURA
En la unidad I, el alumno adquirira los conocimientos de aspectos generales de la clasificacion de los procesos de
manufactura, como la secuencia de las operaciones necesarias para su operacion eficiente.

e Evolucidn histérica de los procesos de manufactura

« Definicidn de procesos de manufactura y conceptos bdasicos

o Tipos de industria manufacturera

« Tipos de materiales utilizados en los procesos de manufactura
« Clasificacion de los procesos de manufactura

Unidad didactica Il. PROCESOS DE FORMADO

En la unidad Il, el alumno adquirird los conocimientos de aspectos generales y especificos del proceso de
formado, asi como la secuencia de las operaciones desde la fase inicial hasta la final para la elaboracién de
productos.

e OPERACIONES
o ldentifica los procesos de fabricacion desde su fase inicial hasta la obtencién de un producto final
e DISENO
o Planeay disefia los experimentos necesarios para obtener los datos que le sirvan de base para el
analisis de una problematica

« Fundamentos de procesos de formado
e Procesos de fundicidon y moldeado
» Procesos de fundicién y moldeo de metales
» Procesos de fundicién y moldeo de cerdmicos
» Procesos de fundicion y moldeo de plasticos
» Procesos de fundicion y moldeo de materiales compuestos
« Procesos de procesamiento de particulas
» Metalurgia de polvos
» Procesamiento de ceramicas y cemets
« Procesos de deformacién de metales y trabajo de [dminas metalicas
» Fundamentos de la deformacién de metales
» Procesos de deformacién volumétrica en el trabajo de metales
» Trabajo metalicos de laminas
e Procesos remocién de metales
Fundamentos de maquinado de metales
Operaciones de maquinado y maquinas herramientas
Tecnologia de la herramienta de corte
Esmerilado y otros procesos abrasivos
Procesos de corte no tradicional y de corte térmico
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Unidad de didactica Ill. PROCESOS DE MEJORA DE PROPIEDADES Y MEJORAMIENTO DE SUPERFICIES

En la unidad lll, el alumno adquirird los conocimientos de aspectos generales y especificos del proceso de
mejora de propiedades y mejoramiento de superficies, asi como la secuencia de las operaciones desde la fase
inicial hasta la final para la elaboracién de productos.

o Tratamientos térmicos de metales
« Limpiezay tratamiento superficial
» Procesos de recubrimiento y deposicion

Unidad de didactica IV. PROCESOS DE UNION Y ENSAMBLE

En la unidad IV, el alumno adquirira los conocimientos de aspectos generales y especificos del proceso de unién
y ensamble, asi como la secuencia de las operaciones desde la fase inicial hasta la final para la elaboracién de
productos.

o  Fundamentos de soldadura
e  Procesos de soldadura
Soldadura con arco eléctrico
Soldadura por resistencia
Soldadura con oxigeno y gas combustible
Soldadura por fusion
Soldadura en estado solido
Calidad de la soldadura
o  Otros procesos de soldadura

> Soldadura dura

> Soldadura Suave

» Pegado con adhesivo
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«  Ensamble mecanico
> Sujetadores roscados
> Otros métodos de sujecidon mecanica
> Disefo para ensamble

Unidad de didactica V. SISTEMAS DE APOYO A LA MANUFACTURA

En la unidad V, el alumno adquirird los conocimientos de aspectos generales y especificos los sistemas de apoyo
a la manufactura que permita resolver los problemas técnicos y logisticos que aseguren la calidad de los
productos manufacturados

o Control numérico

o Robédtica industrial

o Tecnologia de grupos

« Sistemas flexibles de manufactura




Crite

rios de desempeiio

1. Elaboracion de sintesis de lecturas bibliogrdficas y de revistas especializadas

2. Participacion activa en clase

3. Ser puntuales.

4. Participacién en la plataforma www.moodlemadmin.uson.mx

5. Asistencia. Es muy importante. Tomar en cuenta el Reglamento Escolar:
http://www.unison.edu.mx/institucional/marconormativo/reglamentosescolares/Reglamento-Escolar-
2015.pdf

6. Cumplir cabal y puntualmente con todas las actividades y trabajos.

7. Hacer los exdmenes en las fechas programadas.

8. Participar en la Plataforma www.moodlemadmin.uson.mx.

9. Trabajar en equipo.

10. Realizar practicas de laboratorio programadas
Experiencias de Ensefianza / procesos y objetos de aprendizaje requeridos
1. Exposicion del maestro
2. Exposicidn de alumnos
3. \Visitas industriales
4. Actividades en laboratorios relacionados
Experiencias de aprendizaje.

uhwnN e

Lectura previa de los materiales

Investigacion de articulos de divulgacidn cientifica
Visitas empresariales

Exposicion de casos

Viajes de estudio

Recursos diddcticos y tecnoldgicos (material de apoyo):

1.

ukhwnN

Laptop del instructor

Cafidn

Pintarrén

Conexidn a internet

Relacidn de contenidos (saberes) minimos que debe incluir la asignatura (a partir de la propuesta hecha
por la comision)

Estructura curricular del programa educativo




Bibliografia Bdsica/
Complementaria
Groover, M. P. (2007). Fundamentos de manufactura moderna (3a Ed.). México: . .
' Basica
McGraw-Hill
B.H.Amstead, Phillip F. Ostwald, Myron L. Begema (2011). Procesos de manufactura. . .
. S o . Basica
Veinte y cuatro edicion, Grupo editorial patria
Kaljakjima, S. y Shmid, S. R. (2006). Manufacturing Engineering and Technology (4th . .
Basica
ed.). New York: Pearson
Schey, J. A. (2002). Proceso de manufactura (32 ed.). México: McGraw-Hill Basica
Nelly, J. E., (2000). Metalurgi teriales industrial i d.). México: ,
! y ( ). Metalurgia y materiales industriales (primera ed.). México Complementaria
Limusa.
Nelly, J. E., & Kibbe, R. R. (1992). Materiales y procesos de manufactura (primera .
v o = : ( ) ralesy p ufactura (pri Complementaria
ed.). México: Limusa.
Smith, W. F. (1999). Fundamentos de la ciencia e ingenieria de materiales. (3a ed.). ,
" . Complementaria
México: McGraw-Hill
C. Kazanas genn e. Backer thomas gregor (1998). Procesos de manufactura. Segunda ,
Complementaria

edicion McGraw-Hill

IV. Evaluacion Formativa de las Competencias

Tipo . . L. oz
P Evidencias a L .. Técnicas e Instrumentos de Ponderacion
# (C,H, Criterios de evaluacion ., 0
A) evaluar Evaluacion %
Se evaluard el nivel de
Examen parcial conocimientos adquiridos .
1 C P . q. Examen escrito 20%
en relacién a las unidades
ly2
Se evaluara la capacidad,
- habilidades y actitudes en Disefio, debate,
Exposiciones de relacion a trabajo en Organizacion
2 H, A |casos de estudio ) I - & ., y 15 %
equipo, lectura y andlisis presentacion de casos de
de casos, exposicién, estudio
organizacion de ideas.
Se evaluari el nivel de
Examen parcial conocimientos adquiridos .
4 P L, q Examen escrito 20%
en relacién a las
unidades 3y 4




Practicas de

Se evaluaran los
conocimiento, habilidades

Evidencias de practica de

H, A |laboratorio y actitudes en la . 15 %
L i laboratorio
realizacién de practicas de
laboratorio
Se evaluara el nivel de
Examen parcial conocimientos adquiridos Examen escrito
C L . 20%
en relacion a las unidades
5y6
Se evaluaran las
habilidades de
H A Participacion comunicacion, Participacidn en clases y 10 %
! activa en clase organizacién y actitudes asistencia ?
de trabajo y compromiso
del alumno
Total 100 %

C: Conocimientos H: Habilidades A: Actitudes




