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Presentacién
El curso de Automatizacion abarca las etapas clave en el desarrollo de sistemas automatizados, desde la comprension
de los controladores logicos programables (PLC) hasta la implementacién de interfaces humano-maquina (HMI). Los
estudiantes exploraran los diferentes tipos de control, la estructura y programacién de PLCs, y otros lenguajes de
programacion relevantes. El contenido proporciona un enfoque practico y teérico, esencial para el disefio y la gestién de
sistemas automatizados modernos, incluyendo la integracién y operacion eficiente de HMI.

Desempefios

Competencias genéricas que se ejercitan Unidades de competencia profesionales
7.1. Disefiar sistemas electromecanicos, neumaticos,

e Interpreta de manera integral el mundo natural y social | electroneumaticos e hidraulicos utilizando
contemporaneo mediante esquemas cientificos de | estandares industriales
generacion y aplicacion del conocimiento 7.3. Emplear elementos de automatizamos
e Utiliza con eficiencia las tecnologias digitales para la | industriales como sensores, actuadores y PLCs para
comunicacion y la gestion de informacién académica y | solucionar problemas en la industria
profesional, en un entorno de trabajo colaborativo 7.5. Programar maquinaria de procesos industriales

mediante técnicas de automatizacion y control.
Resultados de Aprendizaje

Al finalizar el curso, los estudiantes seran capaces de: Disefiar y analizar sistemas automatizados utilizando PLCs.
Programar y configurar PLCs en diferentes lenguajes, incluyendo Ladder y Grafcet. Desarrollar e integrar interfaces
HMI en sistemas de automatizacion. Aplicar principios de automatizacion en la solucion de problemas industriales
reales.

El curso se desarrolla a través de clases tedricas y practicas que combinan la teoria con ejercicios practicos para
fortalecer la comprension. Se utilizaran estudios de caso y simulaciones para aplicar los conceptos aprendidos, asi como
el desarrollo de proyectos en los que los estudiantes deberan disefar, programar e implementar sistemas automatizados.

Opciones de promocién: Calificacion

Actividades del estudiante Actividades del profesor

14 Resolver ejercicios en clase 14 Opserva 9I proceder del estudiante
bajo ambientes controlados
. L . Expone la intencionalidad del curso,
10 Realizar practicas de laboratorio 40 P

brindando la informacién pertinente
para el abordaje del curso
Asistencia a clase

Revisa ejercicios
Evaluacion del aprendlzaje

El estudiante muestra
. - . capacidad para  resolver
. ' Portafolio de préacticas, examenes y
Entrega de tareas, practicas y proyecto final. rovecto problemas con los
proy ’ conocimientos adquiridos en
clase.

Lista de cotejo, examenes
Re 0S paralafo aclo

Unidad didactica 1: Etapas de un automatismo.

1.1 Tipos de control.

1.2 Clasificacion de sefales.

1.3 Descripcion de los componentes que integran un
automatismo.

1.4 Simbologia en norma americana y norma europea.

1.5 Sistemas de control hibridos.

Pintarrén y plumones

Bibliografia especializada
Computadora y cafién

Controladores Logicos Programables
Laboratorio de mecatrénica

Software de programacion para PLCs




Unidad didactica 2: Estructura de los controladores logicos
programables

2.1 Antecedentes de los controladores légicos programables.
2.2 Campos de aplicacién.

2.3 Ventajas y desventajas de los controladores logicos
programables.

2.4 Clasificacién de los controladores Idgicos programables.

2.5 Estructura fisica del controlador légico.

2.6 Configuracion interna del controlador I4gico.

2.7 Direccionamiento de elementos internos del controlador.

2.8 Introduccién a las redes de comunicacion entre autbmatas.

Unidad didactica 3: Programacion de controlador logico en
lenguaje escalera (ladder)

3.1 Pantallas de programacion.

3.2 Off Line (Fuera de linea).

3.3 0n Line (En linea).

3.4 Elementos de programacion.

3.5 Elementos de programacion avanzada.
3.6 Temporizadores.

3.7 Contadores.

3.8 Comparadores.

3.9 Aritméticos.

3.10 Secuensores.

Unidad didactica 4. Otros lenguajes de programacién
4.1 Bloque de funciones.
4.2 Grafcet.

Unidad Didactica 5: Interfaz Humano Maquina (HMI)

5.1 Conceptos y definiciones de HMI.

5.2 Disefio y configuracion de interfaces para sistemas
automatizados.

5.3 Integracién de HMI con PLCs y otros sistemas de control.
5.4 Aplicaciones practicas de HMI en la industria.
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