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Objetivo General:

El alumno entenderd la importancia que tiene la ciencia de los materiales, para poderlos seleccionar y posteriormente se aplique a los procesos
de manufactura tanto tradicionales como de alta tecnologia, considerando en la actualidad los sistemas de manufactura por computadora.

CONTENIDO DEL PROGRAMA

Nombre del Tema Objetivo del tema Hrs. por Subtemas Hrs. por |Referencia
Tema subtema | Libro/Capitulo
1. Introduccién Introducir al alumno en el 5 e Programa de la materia, 1
conocimiento de los principales forma de evaluacion. 1
conceptos y definiciones, ademds de ¢ Introduccién: conceptos y 1
los materiales que se usan en los definiciones.
diferentes procesos de manufactura. e  Materiales en la 1
manufactura y sus
propiedades
e (lasificacién de los
Procesos de Manufactura. 1
e Practica sobre reglamento 1
de Seguridad
2.0btencién de materiales y Indicar la apariencia general y el uso de los 4 2.1 Materiales Ferrosos y No 1 1
aleaciones comunes. diversos metales en general, ferrosos y no Ferrosos
ferrosos. 2.2 Practica sobre “Materiales en 3

Ingenierfa, conociendo sus
propiedades e identificando sus
diferencias mediante las pruebas de
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taller”.
2.3 Tarea: Investigacion sobre
materiales Cerdmicos y Polimeros
3. Propiedades de los materiales | Describir las diferentes maquinas de 8 3.1 Aplicacién de las normas para 1 1
y aleaciones comunes. ensaye y sus usos, incluyendo las férmulas evaluar las propiedades mecénicas.
y célculos necesarios para entender los 3.2 Compresion. 1
conceptos de resistencia  mecdnica, 3.3 Torsién. 0.5
elasticidad, fragilidad, plasticidad e 3.4 Corte. 0.5
impacto. 3.5 Practica sobre corte. 1
3.6 Fatiga. 0.5
3.7 Impacto. 0.5
3.8 Métodos para determinar dureza 1
3.9 Efectos de los elementos de 1
aleacion en las propiedades del
acero.
3.10 Practica sobre dureza. 1
4 Tratamiento térmico y Entender los procedimientos apropiados de 7 4.1 Grafica de equilibrio Fe-C 1 1
termoquimica. tratamiento térmico para la mayoria de los 4.2 Tratamientos térmicos. 2
aceros  para  herramientas,  templar 4.3 Tratamientos termoquimicos. 2
correctamente los aceros SAE 4140. 4.4 Practica sobre “Tratamiento 2
térmico del acero”
5.Naturaleza y tecnologia de los | Comprender la manufactura de piezas tanto 8 5.1 Vaciado en molde de arena 1 1
Procesos de fundicidn. pequefias como grandes en moldeo 5.2 Practica “Colado por gravedad 1
centrifugo, moldeo en caja y moldeo en de un metal”.
espuma de poliestireno. 5.3 Vaciado en moldes permanentes 2
Colada continda
5.4 Practica “Colado de una resina 1
termofija”
5.5 Fundiciones de 2* fusién 1
5.6 Hornos de fusién 1
5.7 Practica “Moldeo por 1
inyeccién”.
6.Procesos de deformacién en Entender los procesos de transformacién de 5 6.1 Laminado 1 1
caliente y en frio. formado en frio y en caliente, para la 6.2 Forjado 1
elaboraciéon desde una varilla corrugada 6.3 Extruido 1
hasta un tubo sin costura. 6.4 Procesos de fabricacion con 2
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7.Procesos de soldadura: Comprender los procesos de unién para el 9 7.1 Uniones y caracteristicas de la 1 1
ensambles y procesos de unién. | ensamble de piezas mediante fusién por soldadura
fuente de calor con soldadura fuerte y 7.2 Soldadura Blanda 1
blanda aplicables a productos laminados y 7.3 Soldadura Fuerte 0.5
construccién de piezas. 7.4 Soldadura por forja 0.5
7.5 Soldadura por gas 0.5
7.6 Soldadura por resistencia 0.5
7.7 Soldadura por induccién 0.5
7.8 Soldadura por arco eléctrico 0.5
7.9 Soldadura por arco con 0.5
hidrégeno atémico
7.10 Soldadura por arco con gas 0.5
protector
7.11 Soldadura por vaciado 0.5
7.12 Soldadura por friccién 0.5
7.13 Soldadura por explosion 2
Practicas
8.Remocién de materiales Al analizar este capitulo el alumno serd 11 8.1 Teoria de maquinado de metales 3 1
capaz de identificar los procesos mas 8.2 Operaciones de maquinado y 2
comunes para la remocién de materiales y maquinas herramientas.
describir en términos generales cémo 8.3 Tecnologia de las herramientas 2
funcionan los procesos de corte.
8.4 Esmerilado y otros procesos 2
abrasivos.
8.5 Practicas en procesos de 2
remocién de materiales.

METODOLOGIA Y RECURSOS DIDACTICOS

Exposicién del maestro y solucién de problemas.

Exposicién en power point de diferentes temas de manufactura.
Pizarrén y proyector de acetatos.

Videos.
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FORMA DE EVALUACION

-3 exdmenes parciales 60%
-Tareas 20%
-Trabajo final 20%
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Profesionista con formacién a nivel licenciatura y/o posgrado en materiales con la experiencia y conocimiento en el area de procesos de formado y deformacién de

materiales.

BIBLIOGRAFIA:

NUMERO AUTOR TITULO EDITORIAL EDICION ANO
1 Mikell P. Groover Fundamentos de Manufactura Moderna. MC GRAW-HILL | TERCERA 2007
2 John E. Nelly Metalurgia y Materiales Industriales. LIMUSA PRIMERA 2000
3 John E. Nelly Richard R. Kibbe Materiales y Procesos de Manufactura LIMUSA PRIMERA 1992
4 William F. Smith Fundamentos de la Ciencia e Ingenieria de MC GRAW-HILL | TERCERA 1999

Materiales.

5 C. Kazanas Genn E. Backer Thomas Gregor | Procesos de Manufactura MC GRAW-HILL | SEGUNDA 1998
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